NEW YORK

Eine Mischung von unterschiedlichen Lehmsorten bildet die Basis dieser Verblender. Léss, der értlich vorkommender Lehmsorte der
wéhrend der Eiszeit vom Wind transportiert wurde, ist dabei der Wichtigste Rohstoff. Er setzt sich aus einen wichtigen Sedimentanteil
zusammen und ist dusserst geeignet fauuml;r die Produktion von handgeformten Verblender. Durch die Verwendung und Verteilung (iber
die Oberfldche van angemessenen Sandsorten, wird der gewiinschte Farbton erzielt.

HANDFORM

M50 (*)

WF 210 x 101 x 51 mm
Je nach Serie kénnen die

M65 (*) durchschnittliche MaBe leicht
abweichen.
DF (*)
NF (%)

(*): nicht standard

NEN EN 771-1 Cat. I - HD

Durchschnittliche Druckfestigkeit >=10 N/mmz2
Abmessungen: Toleranzkategorie T2
Abmessungen: MaBspanne R1
Ubliche feuchtedehnung NPD (Leistungsmerkmal nicht bestimmt)
Verbundfestigkeit (Diinbettmortel) 0,15 N/mm2 ( 0,30 N/mm2)
Gehalt an akt. I8slichen Salzen S2
Brandverhalten Euroklasse Al (TOC < 0,1%)
Wasseraufnahme <= 18% m/md% (m/md)
Anféngliche Wasseraufnahme IW4 > 4,0 kg/m2.min kg/m2.min
Wasserdampfdurchlassigkeit 5/10 (EN 1745)
Netto-trockenrohdichte kg/m3 ( D1)
Bruto-trockenrohdichte 1620 kg/m3 ( D1)
Aquivalente Warmeleitfahigkeit 0,47 W/m.K
Frostwiderstand F2
Gefahrliche Substanzen NPD (Leistungsmerkmal nicht bestimmt)
Werke: Vandersanden Hedikhuizen Vandersanden Spijk
Bokhovenseweg 8 Spijksedijk 25
5256 TC HEDIKHUIZEN (NL) 6917 AD SPIJK (NL)
VANDERSANDEN \D)

CREATING QUALITY BRICKS

Riemsterweg 300 - B-3740 Spouwen-Bilzen - Tel.: (+32)89/51 01 40 - Fax: (+32)89/49 28 45
infi den.be - www.: d den.be



mailto:info@vandersanden.be
http://www.vandersanden.be

